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O Flache entspricht 



Das Verfahren bzw. die Vorrichtung zum 



(57) Abstract: The invention relates to a fillable cushioning ele- 
ment (30, 31) for protecting four comers, two edges and a surface 
of an essentially cuboid object (19) to be packed. Said cushioning 
element consists of at least two layers of plastic film and respectively 
comprises a recess close to the longitudinal ends thereof, enabling 
the cushioning element to be placed over at least one comer of the 
cuboid object The inventive cushioning element is dimensioned 
in such a way that the longitudinal extension thereof between the 
two recesses corresponds to the length of the two edges to be pro- 
tected plus the length of the diagonal of the surface to be protected. 
According to the inventive method and device for producing fill- 
able cushioning elements, the welding is cairied out by ultrasound, 
a sonotrode being rotated about an axis normal to the welding plane, 
for curved contours, in such a way that it is oriented tangentially to 
the contour. According to the inventive method for filling empty 
cushioning elements, at least one nozzle is arranged at a distance 
from an opening, especially a punched-out opening, in one of the 
plastic films of the cushioning element, diagonally to the surface of 
the cushioning element, and gas is blown out of said nozzle towards 
the opening. 

(57) Zusammenfassung: Gezeigt wird ein befUllbarer Polster (30, 
31) zum Schutz von vier Ecken, zwei Kanten und einer FlMche eines 
im Wesentlichen quaderfQrmigen, zu verpackenden Gegenstandes 
(19), wobei der Polster aus zumindest zwei Lagen Kunststofi[folien 
besteht. Der Polster weist nahe seinen Langsenden jeweils eine Aus- 
nehmung auf, mittels der der Polster auf zumindest eine Ecke des 
quaderf3rmigen Gegenstandes aufgeschoben werden kann, wobei 
der Polster so dimensioniert ist, dass seine LHngserstreckung zwi- 
schen den beiden Ausnehmungen der Lange der beiden zu schUt- 
zenden Kanten plus der LMnge der Diagonale der zu schUtzenden 
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VerofTentlicht: 

— ohne intemationalen Recherchenbericht und emeut zju ver- 
qffentlichen nach Erhalt des Berichts 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ah- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations'*) am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT'Gazette verwiesen. 



Konfektionieren von beflillbaren Polstem sieht vor, dass die SchweiBung mit Ullraschall erfolgt, wobei eine Sonotrode bei 
gekrUmmten Konturen urn eine Achse normal zur SchweiBebene so gedreht wind, dass die Sonotrode tangential zur Kontur 
ausgerichtet ist. Das Verfahren zum BefUUen von leeren Polstem sieht vor. dass zumindest eine DUse in einem Abstand von einer 
Offnung, insbesondeie einer Ausstanzung, in einer der Kunststoffifolien des Polsters schrag zur Flache des Polsters angeordnet 
wird und aus dieser Diise Gas auf die Offnung geblasen wird. 



